Hidrantes tipo Milan

Norma de fabricacion AWWA C -503
DIAMETROS 3” Y 4” (75mm y 100 mm)

USO RECOMENDADO

Uso urbano o industrial con caudales hasta 5 Its/seg.

APLICACIONES

Estan disefiados en diametros de 3” y 4” con dos salidas de 2 -1/2” para
atender poblaciones con densidad menor a 200 hab/ha.

CARACTERISTICAS

El hidrante esta constituido por dos cuerpos, su sello se ubica en el cuerpo
inferior lo que garantiza que al momento de un choque vehicular, con la
rotura de los tornillos fusible de la unién bridada entre cuerpos, se
mantenga el cierre del hidrante en el cuerpo enterrado.

PRUEBAS

PRUEBA HIDROSTATICA DE CUERPOS: Segin norma AWWA C -503
(Cuerpos inferior y superior, sello entre vastago y cuerpo superior).

PRUEBA HIDROSTATICA DE SELLOS: Garantiza el cierre de la valvula
principal del hidrante.

PRUEBA DE FUNCIONALIDAD: En apertura y cierre totales, a la presién

maxima de servicio.

EXTREMOS

+Liso para PVC
«Junta hidraulica PVC

Brida segin norma ANSI B 16.1 clase 125 6 I1SO 2531
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Hidrantes tipo trafico

Norma de fabricacion AWWA C -503

DIAMETROS 4” Y 6” (100mm y 150 mm)

USO RECOMENDADO

En diametros de 4” (100mm) y 6” pulgadas (150 mm) con dos salidas de 2 -1/2" y
una salida de 4 2" para sectores industriales, comerciales y zonas residenciales
con alta densidad poblacional.

APLICACIONES

Estan disefiados en diametros de 3” y 4” con dos salidas de 2 -1/2” para atender
poblaciones con densidad menor a 200 hab/ha.

CARACTERISTICAS

El hidrante esta constituido por dos cuerpos, su sello se ubica en el cuerpo inferior
lo que garantiza que al momento de un choque vehicular, con la rotura de los
tornillos fusible de la unién bridada entre cuerpos, se mantenga el cierre del
hidrante en el cuerpo enterrado.

PRUEBAS

PRUEBA HIDROSTATICA DE CUERPOS: Segiin norma AWWA C -503 (Cuerpos
inferior y superior, sello entre vastago y cuerpo superior).

PRUEBA HIDROSTATICA DE SELLOS: Garantiza el cierre de la vélvula principal
del hidrante.

PRUEBA DE FUNCIONALIDAD: En apertura y cierre totales, a la presién maxima
de servicio.

EXTREMOS

Liso para PVC

Junta hidraulica PVC

Brida segin norma ANSI B 16.1 clase 125 ¢ ISO 2531

MANTENIMIENTO

Por lo menos una vez por semestre se debe operar el hidrante con un ciclo de
apertura y cierre.

Cuando se requiera se deben reemplazar los o’ring del sello del vastago.
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